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Jakob Stoll, Aachen, Baden. 1. 
Flaschenblasemwcbine mit Einrich- 
tang znr Herst. von VertleIungen 
am Fiaschenkopfstiick, besondcrs zur 

y Befestiguug von Drahtbiigelversehliia- 
sen. dad. gek., daD an der Kopfforrn 
neben irgendeiner Einrichtung zum 
Festhalten des Kulbel- oder Flaschen- 
kopfes besondere Stifte (H) zur Her- 
rorbringung der Vertiefungen am 
Flaschenkopfe (etwa fur Drahtbugel- 
vemchlusse) RO angebracht sind, daB 
sie unabhangig von der Einrichtung 
ziim Halten des Kiilbel- oderFlaschen- 
liopfes zur Wirkiing gebracht werden 
konnen. zum Zwecke, das Verweilen 
der Stifte im Flaschenkopfe und die 
dadurch bedingte Abkuhlung der Glas- 
niasse auf das gunstigste MaB zuruck- 
zufuhren. - 2. Flaschenblasemaschine 
nach 1, dad. gek., daDanderdieKopf- 
form ( A )  tragenden Zange (B) Hehel 
(F) Zuni Eindriicken der Lochstifte 
(H) entgegen einer Federnirkung an- 
gelenkt sind. -. 

I I). R .  1'. 303 004. KI. 3%. Vom 30.!6. 1916 ah. Ausgeg. 15./1. 
1918.) rf. [R. 184.1 

Edmund Sehriider, Berlin. Vorr. zum Riindern von Emailgc- 
schirreo. 1. Aufibildung der Vorr. nach Pat. 302 303, dad. gek., daB. 
um das Abputzen des Randes der Geschirre nach dem Auftragen des 
16mails und das Randerri in einem Brbeitsgang zu ermoglichen, die 
Riinderscheibe d nach Pat,. 302 303 init einem sich init geeigneter 
Geschwindigkeit, drehenden Putzrad (Bursten-, Schwammwalze oder 
dgl.) b in Verbindung gebracht ist, das entweder auf nassem oder 
trocknem Wege das aufgetragene Email vom Rande des Geschirres 
als Vontufe zii dem R.andern entfernt. - 2. Kombinierte Putz- 

und Rhdervorrichtung nach 1, dad. 
gek., daB unter Benutzung ein und 
desselben Antriebes fur daa Putz- 
rad und die Riinderscheibe eine fur 
das Trockenabputzen des Geschirr- 
randes bestimmte Kreisbursta auf 
einer mit entsprechender groDer Ge- 
schwindigkeit in Umdrehung ge- 

Q setzten Welle angeordnet ist, die 
ihrerseits mittels einer geeigneten 
tfbersetzung ins Langsame (Schnek- 
kentrieb 0. dgl.) die teilweiw in 

1Siiiailmasse tauchende Riinderscheibe in Umdrehung setzt, deren 
Welle zweckmiiBig auch einen durch teilweises Tauchen in WassPr 
stindig rein gehaltenen, als Putzrad wirkenden Rotationskorper f 
am Bursten, Schnamm o. dgl. tragt, gegen den das drehbar gehaltenc 
Geschirr schleifend gedreht wid .  - 

IMe Arbeit. vollzieht sich in der Weise, daB zuniichst der Geschirr- 
rand nach deru Auftragen de8 Emails an deni sich drehenden Trocken- 
putzrad n oder an dem mit seinem unteren Teil stiindig in Wasser 
lnufenden XaBputzrad f vorbeigefuhrt wird, wodurch der Geschirr- 
rand von Email befreit wird und nunmehr fiir das Randern bereit ist.. 
Jetzt erfolgt, das Randern mit einer blauen Kante 0. dgl. in der 
Weise, daB das drehber gehaltene Geschirr niit seineni Rand gegen 
die init Emailmasse bedeckte Randerscheibe gedruckt wird, wie 
dies bei dem Verfahren des Hauptpatenh geschieht. (D. R. P. 
303 011. KI. 48c. Vom 944. 1916 ab. Ausgeg. 15./1. 1918. Zus. 
xu 302303: Angew. Chem. 31, 11, 33 [1918].) . ha. [R. 194.1 

A. V. Bleininger. Die Entwicklung der keramischen lndustrieu 
In den Vereinigten Staoten. (J. Franklin Inst. 183, 127-167 [1917].) 

Hans KiibL Sinterung. (Tonind.-Ztg. 41, 755-757 [1917].) Vf. 
versteht untcr Sinterung eine teilweise Verfliissigung im Gegensatz 
zu K c r n i t i  g (Tonind.-Ztg. 41, 640-611 119171; Angew. Chem. 
38, 11, 370 [1917], der von einer beginnenden Schmelzung spricht. 

B. Haas. Rasche Feststellnng der ZerrieselungsIahigkeit YOU 
Hocbofenschlacken. (Tonind.-Ztg. 41, 761--762 [1917].) Schaumige 
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,%h. [R. 4117.1 

Angew. Ohem. lQl8 

und mumhelige Hochofmschlacken, die als AMngerurigszumtz dcm 
Reton eine geringe Zug- und Druckfestigkeit gebcn, besitzen einc 
groBere Zcrriewlungsfahigkeit als dichto und schwero Schlncken. 
Von wesentlichcrn EinfluD auf das Zerriescln ist dcr Gehalt. an 
Felit und an Sulfiden sowie an Kalk und Magnesia. Auch die Art 
der Abkuhlung spielt eine g roh  Rolle. Zum Nachweis des iintrr- 
schiedlichen Verhaltens wurde eine Behandlung init QucllungR- 
mitteln versucht, wobei sich neben der Einnirkung durch alkalischr 
Liisungen die gunstigsten Ergebnisse durch abwechselnde Anwen- 
dung voii feuchter Luft und Wasserdampf bei Temperaturen unter 
100" envies. Durch die molekularen Umsetxungen des Felils tritt 
eine sehr erhebliche gleichmal3ige Volumzunahme und Qurllung auf. 
Die Sulfide verandern sich unter ungleicbmiiaiger GasentnicklunK 
und Audehnung, die eine Zermiirbung und Zersplitterung drs 
Strukturgefuges zur Folge hat. Diese Zerrieselungserscheinung ist 
um PO lebhafter, je groBer der Gehalt en Sulfiden ist. 

A'--m. 1-R. 113.1 
Oberschlesische Eisenbahn-Bedarfs-A.- Q., Frledenshittte, Ob.-Sehl. 

Verf. der Herst. von dichtem Sand aus Sehlaeke, dad. gek., deR die 
in bekannbr Weise mechanisch fein zerstaubte und durch die Luft 
fortgeschleuderte Schlacke durch direktes Eintauchen in sine Fliissig- 
keitsmhicht vor dem Auftreffen auf die Wiinde des Auffanggefiks 
derart abgeschreckt wird, daB ein Zerschellen der Schlackenteilchen 
vermieden wird. - 

Da die auf genohnliche Weise durch Einleiten in einen N'asser- 
&om granulierte Schlacke dadurch blasig wid ,  daB gin Teil des 
Wassen verdampft, und die fliissige Schlacke zu diinnschaligen 
Blasen auftreiht,, so wird auf diesem Wege eine leiclite Schlaclic 
erzielt, die zum Teil auf dem Wasser schwimmt und unter Dmck 
den groBten Teil ihres Raumes einbiiBt. Eine solche Schlacke ist 
insbesondere fur Spulversatzzwecke ungeeignet. Man hat daher auf 
verschiedene Weise versucht., eine dichtere granulierte Schlacke zii 
erielen. Die vorliegende Erfindung vermeidet diese und anderc 
ubelstiinde, indem die Schlacke durch rotierende Stabe od. dgl. zu- 
nachst, mechanisch fein zerstiiubt und uber eine verhiiltnismaBig 
weite Strecke geworfen wird, so daB die einzelnen Schlackenteilchen 
bei dem Durchfliegen des Luftraumes iiuBerlich entarren, woranf 
sie erst an die innen berieselte Wand des Auffangbehaltem gelangen. 
Vor Auftreffen auf die Wand werden die Schlackenteilchen debei 
durch die mittelbare Beruhrung rnit Wmser so neit abgeschreckt 
und erhartet, daO sie nicht zerspringen konnen. Die irn lonern 
der Schleckenkugelchen befindliche flussige Schlacke koninit mit 
den1 Wasser nicht mehr in Beriihrang, und die Bildung von Blasen 
wird vermieden. Das Erzeugnis ist eine dichte, sandartige Schlacke. 
die ein vorzugliches Material fur Bau- und insbesondere fur Spiil- 
rersatzrwecke abgibt. Zeichnung bei Patentschrift. (D. R. P. 
303 441. KI. 80b. Vom 2442. 19lC ah. Ausgeg. DO./l. 1918.) 

rf. [R. 169.) 
Cebr. Pfelffer Birbarossererke, Haiserslauberu. Antrieb fur 

geradlinig hin und her gehende Austra~evorrlchtuuien fiir Schacht- 
ofen nach Pat. 302 604, dad. gek., daD der Ant,rieb durch Schrauben- 
spindel und Mutter erfolgt., wohei die Mutter els Schneckenrad &us- 
gebildet ist. - 

Der hisher bekannte Kurbelantrieh hat den Nachteil, daR in 
der Geradfuhrung Balindrucke auftreten, welche den groBen zu 
iibcrt.ragenden Kriiften entsprechend auch sehr hohe We& an- 
nehmen und besondere Geradfiihrungselemente verlangen. Bei den1 
groBen ubersetzungaverhaltnis zwischen dem Antriebsmotor und 
dern nur einige Hube in der Stunde machenden Rost reicht ferner 
eine Bchnecke nicht aus, sondern es Rind deren zwei notig, so daB der 
Ant,rieb teuer und unwirtschaftlich wird. Bei der neuen Edindung 
sind diem Nachteile vermieden, indem der Antrieb des Rostes ahn- 
lich wie derjenige des Stempels einer Presse durch das Ubersetzungs- 
getriebe selbst erfolgt. Zeichnung bei Patentschrift. (D. R. P. 
303 037. K1. 80 c. Vom 23./9. 1916 ab. Ausgeg. 17./1. 1918. Zus. 
zu 302 601; Aiigew. Chem. 31, 11. 4 [1918].) 

Feuerfeste Materialien. (J. Soc. Chem. Ind. 35,1248---1249 [1916].) 
Der Bericht uber die Novenibersitzung der Faraday Society bringt 
kurze Mitteilungcn iiber die Vortrage von W. G. F e a r n s i d e H 
uber den mikroskopischcn Nachweis der Bestandteile feuerfestcr 
Massen und von A. C 1 i f f uber Verbesserungen bei der Herstellung 
feuerfester Steine. E. P. P a g e behandelt die Einteilung diesel 
Produkte nach dern Charakter ihrer Bestandteile, wahrend R. 
R o a e n h a i n auf die Redeutung der hochfeuerfeaten Zirkonsteinc. 
hinwies. Neben ciner Reihe anderer Mitteilungen vou C o 1 ni a n 

ha. [R. 180.1 
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6 6  Cellulose, Cellulosederivate -- ; Papier - ; Faser- und Spinnstoffe [*ng:::zz%:ie. - 
H o w c .  T u r n e r ,  H u t t o n  und H a t f i e l d  ausder  Technik 
dcr frruerfesten Materhlien werden noch die Vortriige von H. B o s - 
jv e 1 1  iiber feiierfeste Sande nnd W. D o n  a 1 d iiher den Ersatz 
yon iisterreichischen Magnesitziegeln krwahnt. AT-m.. [R. 115.1 

Ferdinand 1. leyer, Saarbriicken. Verf. ziir Herst. yon hydrau- 
lischem Zement. dad. gek., daD Gasfiltergichtstaub, der auf trockenem 
\Vege aufgesammelt worden ist und aus deni die groberen und 
schwereren Teilchen ausgesrhieden worden sind, mit gebranntem, 
gelijschtein oder ungeloschtem Kalk vermischt wird. -. 

Bei Anwendung von 30 Teilen Giclitstaub und 'TO Teilen gelosch- 
teni Kalk ist ein Zement erhalten worden. der bei ausgefulirten 
Festigkeitsprohen mit einer Mischung von 3 Gewichtsteilen Nor- 
malsand anf einen Gewiclitsteil Zement eine Druckfestigkeit von 
209 kglqcm nach 8 Tagen Bindezeit und von 224 kg/qcni nach 
28 Tagen Bindezeit aufwies. Der nach dieser Erfindung hergestellte 
Xement kann \vie gewohnlicher Zement gelagert werden und bindet 
erst ab. naelideni er mit M'asser befeuchtet worden ist. Die t.heore- 
tiaclie Erklarung der obenbeschriebenen Hgenschaft des Gicht- 
staubee. niit Kalk eincn hydraulichen Zement zu bilden, liegt niog- 
iicherweise darin, daB dieser Staub g r o h  Mengen in verdunnter 
Salzsaure und rerdiinnter Sodaliisung losliche Kieselsiiure oder 
'Tonerde, die niit deni Kalk beim Binden leicht in Reaktion treten 
konnen: enthalt. (D. R. P. 303 I??. KI. Sob. Voiii 20./12. 1912 ah. 
Auspeg. 1Wl. 1918. Prioritiit [ Schwedenl voni 19./8. 1912.) 

rf. [R. 179.1 
0. B. EinflnC yon Rohrziieker auf Zenient. (Tonid-Ztg.  411 

757 r19171.) LVie H. P. PI o n d e niitteilt, konnte bei eiiiem Ireton, 
der trotz normaler Mischung nicht erhiirtet war, eine Beimenguiig 
von 0.027% Zucker nachgewiesen werclen. Versuche mit Probe- 
kiirperii in Blischungen von 1 Teil Zement auf 3 Teilen Normen- 
sand zeigten dcutlich den EinfluB eines Zuckerzusatzetx Mit  O, l% 
Zuckcr trat einc lo?; ige Verringerung der Festigkeit. nach 7 tiigiger 
Lagerung ein. 0,25 uncl 0,5% Zucker lieferten eine Verminderung 
von 00"" der ursprunglichen Festigkcit. S-m. [R. 118.2 

Oiistav .Pommerlianz, Pilsen, iind Adolf Fisehrr, Wen. 1. VrcI. 
zur Herst. eines Abdeckungs- oder VerkleidiinFsmatcriaIs unter An- 
wendung von Glas, dad. gek., daB auf die Auknfliicle einer bereits 
fertip geformten, aher noch nicht abgebundenen Kunststeingiwnd- 
iiinsse eine aus Glas, Glasfaden oder Slasstoff bestehende Schicht, 
aufgetragen und diesc Glasschicht niit deni Grundkorper ZII eineni 
fcsten Gefupe rerbunden wird. - 2. Verf. nach 1, dad. gek., daB 
die auf die Oberfliiche des Grundkorpers aufgetragene Glasstoff- 
scliicht eine Reliefniusterung erhllt. -- 

Das so hergestellte Abdeckuncs- uder Verkleidungsinnterial be- 
sitzt nicht allein eine erheblich verringerte Feuchtigkeits- oder 
Wasseraufnahmemijglichkeit, sondern aucli grolk Widerstandsfiihig- 
keit gegen atmospharische iind cheinische zersetzende Einfliisse. 
(D. R. P. 303 490. KI. 80h. Vom 13./8. 1916 ab. Augeg. 25./1. 1918.) 

W. Gray. Quarzsleine iind einige neue Anwendungen fiir die- 
xelbeii. (Metallurg. Chem. Eng. 16, 209-216 [ 19171.) Nach einer 
Besprc:chung dcr Herstellung und Eigenschaften der Magnesia-, 
C'hromoxyd- und Bauxitsteine werden Rohmaterialien und Fabri- 
kation der Quarzsteine behandelt. Gute Quarzsteine Pollen min- 
tlestens 9696 SiO, neben 1,75-2% CaO und 1,5--2% Fe,O, iincl 
AI,O3 enthalten. GroOere Zusiitzo vermindern die k'euerfeeti~keii. 
Die Ausdehnung bcim Brennen ist verhiiltnisiiial3ig betrachtlich, 
hauptsiichlich infolge der Umwandlung des Quarzes in Tridymit. 
Gut gebrannte Steine diirfcn bei spaterer Erhitzung nur mehr ge- 
ringe Ausdehnung zeigen. Die nach mehrstiindigem Taucheii in 
kochendem Wasser festgestelltc Porositiit, betragt 10 Gew.-yo und 
20 Val.-%. Auf die Durchliissigkeit und Leitfahigkeit iibt die Art 
des Brcnncns einen groOen EinfluB aus. Fur die Brauchbarkeit der 
Ziegel als feuerfestes Material gibt die Bclastungsprcbc im erhitztcn 
Zustand das bcste Kennzeichen. In  dcr chcniisclicn Industric kiinncn 
die Quarzsteine eine ausgedehnte Verwendung finden, so fur Martin- 
iifen und Kesselausiiiauerungen, fur Bienenkorbkoksofen, Kalkofen, 
Kupoliifen, ferner fur Ncbenproduktenkoksefrn und Gasretortcn. 

Oscar Herzfeld, Charlottenburg. Verf. zur Herst. von Kuoststein- 
mass8 unter Benutzung von Fremdstoffen sls Fiillmittel und als 
Einlage nach Pat. 298 332 ziveeks Verwendiing der Stelnc als Sehlfls- 
baiimaterlnl, dad. gek., daB die Masse aus Beton an sich bekannter 
Zusammense6zung besteht, besonders aus Zeinent oder einem anderen 
unter Wasser abbindenden hydraulischen Rindemittel, unter Hin- 
zugahe von Bimskies, TraB und Bitumen, wobei als Piillmittel und 
als Einlage Jutefasern und Jutegewebe oder auch Espartofasern. 
Nesselfasern, Rarniefasern 0. dgl. verwendet werden. - 

Insbesondere ist beabsichtigt, die in dieser \Veise herzustellende 
Kunststeinmassa als Schiffsbauniaterial zu vermenden. ES ent- 
steht ein ganz neues Material, welches ein Mittelding zwischen Holz 
und Beton, gewissermaoen eine versteinerte Holzmasse bildet. Das 
neuc Material besitzt eine groDe Elastizitat, Druck- und Zugfestig- 
lieit wwie aucli Undnrchlkissigkeit. (D. R. P. 303 115. BI. 80h. 

rf. (R. 170.1 

i\'-m. [R. 114.1 

Vom 12,16. 1917 ab. Ausgeg.ll./l. 1918. ZUP. zu 298 332; Angen. 
Chem. 30. 11. 202 [1917].) rf.  [R. 196.1 

P. Raier. Keramit als Pflwterstein. (Tonind.-Ztg. 41, 713-714 
[1917].) Der durch Brcnnen bei hoher Temperatur aus eineni kalkigen 
Tongemisch hergestcllte Keramit ist auBcrordentlich hart und wider- 
standsfahig. Die Druckfestigkeit der ails dirscm Material, gefertigten 
Steine iibertrifft die von Granit urn das doppelte und ist noch 
bedcutend hiiher als die von Basalt,. Der Hhrtegrad liegt bci 9 nach 
der M o 13 schen Skala. Gegen Witterungseinfliisse ist Keramit 
unempfindlich; er ist frost- und saurcbestandig. Infolgc seiner ge- 
ringen Abnutzbarkeit hat er sich als I'flasterniatcrial in Groljstiidten 
allen anderen Pflasterungen iiberlegen ernicsm. Dancben findct 
Keramit noch Verwendung fur stark beanspruchte Pfeilerkonstruk- 
tionen und Trcsorbauten, sowic als Verhlendsteine fur Abnaswr- 
kaniile. iV-m. [R. 97.1 

Frau 1. Snlvisberg-Jenny. Bern, Schweiz. Verf. zur Herst. von 
kiinstllchen. Pflastersteincn durch Pressung einer Mischung von 
Scliotter und Teer, dad. gek., daB die in warnieiii Zustand des Teers 
crzeugte B.liseliung vor der Pressung so lange gelagert, wird. his der 
Teer eine klebrige. perhartige Masse bildet. - 

Ein wesentlicher Vorteil der Erfindung bestelit darin, dalj trotz 
Anwendung von einzeln verlegten Pflocken ein !tIonolithbelag er- 
ziclt wird, indeni dm in den Pflocken enthaltene Bindeinittel und 
das Dichtungsmaterial ewischen den verlegten Pflocken das gleiche 
ist, was allen bislier bekannten StraBenbelaken aus einzeln verlegten 
Stiicken gegenuber neu ist, weil das Fugendichtungsmaterial bei 
denselben von demjenigen der Stiicke verschieden ist. Der im Er- 
starren begriffene Teer bindet, wenn er unter holiem Druck ange- 
preBt wird. nocli unvermindert. Er wird bei der Pressung hl013 
deformiert, aber nicht a m  dem Stein gedrangt. dabei legt cr sich 
fest an die Scliotterstiicke und fiillt die Zwisrhenraume zwischen 
ihnen aus, so daB eine tadellose Bindung erfolgt. Kach etwa einem 
weiteren halben Jahr wird die Teerschicht hart, und bildet einen sehr 
festen, glasurartigen Oberzng uber das Kiesniaterial, der die einzelnen 
Steine fest zusammenhalt. so dal3 der Pflasterstein ein festes Ganzes 
bildet und als Belag von Straljen sehr geeignet ist. (D. R. P. 303 580. 
KI. 80h. Vow 9.l.i. 1916 ab. Ausgep. 142. 1918.) rf. [R. 274.1 

11. 16. Cellulose, Cellulosederivat e ; Papier; 
Faser- nnd Spinnstoffe. 

Peter ron .\llworden, 0ster.de a. Harz. Verl. zur Feststelliing 
der Cute der Wolle, namentlich ihrer Trogfahigkelt, dad. gek., daO 
man die W'ollc mit Chlorwasser brfcuchtct, unter dem Mikroskop 
untersucht iihd feststellt, ob die der guten Wollc eigene Volunien- 
vergrohrnng hinter den Sehuppen eintritt. - 

Das vorliegende Verf. heruht. auf der Beobachtung, daB in 
der unangegriffenen Wolle zwischen den Schuppenzellen und Faser- 
zellen des Wollhaarcs cin Korper vorhanden ist, dessen Ansesenhcit 
fur die Widerstandsfahigkeit dcr W'olle erforderlich ist (,.Elasticum"). 
Wird der Borper der Wolle beiRpielsweise in dem Waschprozelj 
viillig entzogen, so ist die Wollc weder walk- noch apprcturfiihig. 
d. h. sie ist verdorben. niorsch und sprode. Wenn nian Wollc, die 
noch das ,,Elasticum" enthalt, niit Chlorwasser behandelt, werdeii 
dns .,Elasticum" und die Paserzellen veriindert ; diese Veriinderung 
kann durch niikroskopische Untersuchung der mit C'hlorwasser bc- 
handelten Uolle festgestellt werden (v,gl. Angew. Chem. 29, I, 77 
[1916]; 30, I, 125 und 287 [191i]). (D. R.. P. 302 808. KI. 29b. Voni 
30.11. 1916 ah. Ausgcg. 31.,'12. 1917.) gg. [R. 47.: 

Fr. Lnrrnzen. Ein neuer Boumwollersatz? (Umschau 21, 126 
bis 127 [1917].) Vorschlag, die Pappelsamenhaare zu verspinnen, 
was allerdings friiher nicht gelungen ist. Vielleicht lassen sie sich 
auch zu Polsterungen, zu Verbandmitteln, Explosivstoffen oder 
anderen technischen Zwecken verwenden. Versuche in dieser Rich- 
tung sind zu unterstiilzen, auch weil das Ausgangsmaterial leicht 
zu beschaffen ist; die Pnppel ist. leirht. anzupflanzen, ist sehr genug- 
sam, stellt. wenig Anspriiche an Pflege iind Boden und wachst am 
srhnellsten von allen Riiumen. die wir in Deutschland kennen. 

rn. [R. 3899.1 
Alfred Frohmader, Niirnberg. Verf. zur Cew. \-on Splnnfasern 

aus Pflanzen durch Behandlung niit Alkalien, dad. gek., daB gras- 
oder krautartige Pflanzen, \vie Schrnellen, Riedgraw, Seegras u. dgl., 
rnit verdunnter Natronlauge hei g,ewohnlicher oder scliwach erhohter 
Temperatur eingeweicht, wiilirend oder nach dem Einweichen durch 
leiclite mechanische Bewegung in ihre Fasern aufgelost, die Fasern 
von den durch &uellung oder Losung vexanderten nindeniitteln ge- 
trennt, darauf. erforderlichenfalls unter erneuter Bemegung ge- 
wawhen, getrocknet und in Eeliannter Weise weiter verarbeitet 
werden. -- 

Hierdurcli gelingt es, aus diesen gras- und lrrautartigen Stoffen, 
von denen z. B. der Schmellen (Aira) ein in den deutschen Wiildern 
verbreiteter und bisher nicht nut zEar verwerteler Rohstoff ist, eine 
zarte und feine k'aser herzustellen. und zwar ohne groDen Aufwand 
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von Chemikalien, den der zarte Rohstoff iiberhaupt nicht oline 
Zerstorung vertragcn wiirde. (D. R. P. 301 283. K1. 2%. Vom 
30./8. 1916 ah. -4usgeg. 31./1. 1918.) r!. [R. 264.1 

Paul Hrais, Tiiblngen. Verf. znr Herst. aollartiger Kunstlasern 
und Gesplnste. U'eitere Aushildung des Verfahrens des Haupt - 
patents, dad. gek., daO als Bindemittel Papierstoff. der perpamen- 
t,iert. wird, angewendet wird. - 

Man kann auf diese Wise  Pergan:entpapiere herstellen. die z. B. 
rinen Wollgehalt von 50% und mehr hcsitzen, sehr fcst sind, durrh 
geeignete Behandlung und Zusatze geschmeidig und wasserfest 
gemacht werden konpen und fur die im Hauptpatent genannten 
Xwecke zur Verwendung geeignet. sind. (D. R.. P. 303 731. KI. 29b. 
Vom 2 9 . p  1917 ab. Ausgeg. 5./2. 1918. %is. zu 302 611; 
Sngew. Chem. 31, 11, 28 [lgls].) 71. [R.. 266.1 

Camilio Melhardt, Stornberg. Verf. zur Behandlung von Fflanren- 
teilen jeglicher Art zur Gewinnung von Fasern, Zellstoff oder des 
Zellinhaltes und der sonstigen Begleitkorper, dad. gek., dafi die 
Pflanzenteile nach Aufquellen in serdiinnten, durch geeignete Zu- 
satze vor Faulnis und Giirung geschiitzten ~llkalilosungen in Gruhen 
0. dgl. unter LuftabschluB so lange gelagert werden, bis die loslichen 
Stoffe zum Auswwchen oder Auslaugen. die unl&lichen zuin .-\us- 
pressen 0. dgl. erweicht sind. - 

Daa Verfahren steht im Gegensatz zu der z. E. bei B. S t i r ni , 
.,C!hemische Technologie der Gespinstfasern", Berlin 1913, S. 71/72, 
heschriebenen Rostung in Gruben. die eine Girung zur Vnraus- 
setzung hat. Ferner ist ein Unterschied darin. daB bei der friiheren 
Roste ausreichendes Wasser, entweder stehendes oder flieflendes, 
zur Voraussetzung gemacht wird, weil diese Roste nicht nur niit. 
Giirung und Fiulnis, sondern auch mit Dialvse arbeitet, wahrend bei 
dern vorstehend geschilderten Verfahren die Erweirliung durcli 
Lagern mit dem niir beim Aufquellen aufgenonimenen Wassrr die 
Hauptsache ist. (D. R. P. 303 730. KI. 29h. Vom 19./4. 1917 ah. 
Ausgeg. 6./2. 1918.) 11. [R. 285.1 

uber die Verwendnng der verschiedenen Abfalle bri der Stofl- 
fabrlkation. (Briinner Monatmchr. f. Text.-Tnd. X I .  19--21, 29---3O, 

D. C. Winterbotteoi. Mariiiefasrr. (J .  Soc. Chem. Ind. 36, 342 
bis Fi43 [1917].) Marinefaser ist das widcrstandsfiihiqe Skelett der 
Blattscheide von Posidonia australis, einer Meercspflanze, die in 
tlachen Gewiissern gewisser Teile der australischen Kiiste, besondc rs 
in Spencers Golf vorkommt. Die abbaunurdigen Lager der Paser 
erreichen eine durchschnittliohe Tiefe von 7 FuB und liefern in 
Kubikyard ungefahr 6 Pfund Faser, bei einer Aosdehnung der Lager 
von ungefahr 240 Quadratmeilen lLBt sich die Ansbeiite auf 4 600 OOOt 
berechnen. Die Faser liegt unter einer 12-18 Zoll dirken Srhicht 
lebender Pflanzen, die erst abgefischt werden muB, ehe die Faser 
gesammelt werden kann. I m e  Verunreinigungen wie Sand odrr 
Muscheln wcrden in den Netzen beseitigt, dann wird die Faser in 
feuchtem oder trockenem Zustande wiederholt. mit \Vaswr gewaschen. 
Die Industrie der Faser ist noch nicht lohnend. Die Stapelliinge der 
Paser schwankt zwischen 2 uncl 8 Zoll, (lie Dicke zwisrhen 0,02 uncl 
O,l5 mm. Es ist eine sprode Faser. die grokeren Teile Rind strif 
wie RoOhaar. Auf Langfaeerkiimmaschinen kann ctie niclit ver- 
arbeitet werden. sie laOt sich aber kardcn, allerclinqs unter betriicht- 
lichen Verlusten. In Mischung niit Jute kann sic versponnen nerden, 
mit geringeren Wollen zusammen IiiRt sie sich vortcilhaft verarL:eiten. 
Hervorragend geeignet, ist blarinefaser fiir 1solat.ionszwecke. rie ist 
hier Asbest und Holzkohle iiberlegen und fast so wirksani wie 
Wolle. Zur Papierherstellung sind die kiirzesten Fssern von 0.02 bis 
0.05 Zoll Liinge geeignet, die iiblichen Beliandlungsverfahren haten 
hei dem chemischen Charakter der Faser geringe \Virkung. Die rohe 
Faser ist aukrordentlich uiderstandritlihig gegen Piiulnis und 
chemische Hydrolyse, sie ist eine ausgesprochene Lignowllulo.se iind 
wird nur durch Chloren angegriffen. Der Gehalt von 63,6:& an 
Cellulose ist verhaltnismalig gering. Bei einer Ausbeute von jahr- 
lich 4260 t konnte die Faser zum Preise von 16 Pfd. 15 sh. bis 19 Pfd. 
fur die Tonne dem europaischen Markt geliefert werden. 

rig 171. ) 

m. [R. 39W2.j 
Carl Schwalbe und Waiter Schniz. Uber die AufschlIeSiing von 

pflanrllchen Rohstoffen mittels Solzsiiure. (Zur Einsichtnahnie 
d. Arbeit wollen sich Interessenten an Herrn Prof. Dr. c'. S c h \v n I he, 
Eberswslde, Kirchstr. 17, wenden.) 

S. l i lne .  Verfahren und Apparatur, um FaserstoIf fur die Her- 
stellung von Papier und hhnlichen Dingen zu erhalten. (J. Soc. 
Cnem. Ind. 35, 1106 [1916].) l)er in horizontal rotierenden Kochcrn 
crkochte Zellstoff, z. ki. Esparto, wird in rin niit Riihrer auegestnt- 
tetes AufbcwahrungsgefaB ent.leert und hierauf eineni Abquetsch- 
und Waschapparat besonderer Konstruktion zugefuhrt. l k r  Pn- 
pierstoff wird darauf verdiinnt und mittcls cinrr oder inehrerer 
Siebe von den groben Verunreinigungen befreit, hierauf gehleicht 
und das grobe Fasermaterisl nachtri%glich noch verfeinert. ( h a n z .  
Pat.. 478 063 vom 17.13. 1015.) --z. [R. 131.1 

P. Weiske. Elektriscber Papiermaschinenonlrieb. (-4. K. G . -  
Mitteilg. 13, 137-141 [1917].) 

Friedrich RSck, Wen. 1.  Koclier zuc Behandlung von in Fliisulg- 
lielten suspendierten Stoffen, insbesondere Zellstoff, mlt Dampf mit 
einem zur Druckerhohiing am oberen Teil angcbrachten rohrfiirrnigen, 
oben offenen Aufsntz, dad. gek., daB in dem oberen Teil des Auf- 
satzes ( 8 )  cin zur Ableitung von Kochgawn cder L)arnpfblaac~n 
dienencles Rohr (1 )  oberhalb dcs Fliie~igkeitsspicgels rniindet. - 
2. Kocher nncli 1, dad. gek., daB in den mit einer inechnniechen 
Riihrvorrichtung (d) ausgestntteten iintcrcn Tcil dcs Kachcra durch 
ein Rohr (b) Heizdampf 
und durch ein gleichfalls 
in diesen Tcil niunden- 
des ziveitesRohr.(i)Was- 
ser oder Kochflussigkeit 
eingefiihrt werden, und 
in dem oberen Teil des 
Kochers cine Fangvor- 
richtung (k) fur Gns- 
c der Da mpf blasrn nngc- 
orclnet ist, die durch ein 
bcsondercs Steigrohr (I) 
abgefiihrt a-erden. - 
3. Kochrr nach 1, dad. 
gek., dal3 die Fangvor- 
richtung (k) aus nach 
Art einer Kegeltreppc 
angeordneten Fnngflii- 
cheii bestcht, und drtrr 
Rohr (i) fur die Zulci- 
tung von Rasser oder 

Koch fliissigkeit die 
Fnngvorrichtung (k) 

oberhrtlb schlangenfor- 
niig umzirht. - 4. KO- 
clier nnch I .  dad. gek.. 
tlaO die Riihrvorrichtung 
(0 )  im oberen Teil eincs von der tiefsten Stelle des Kochcrs nus  
aufsteizendcn. unten mit seitlichen Offnungen vemehenen Rohrrs 
i f )  an&bracht ist. - 

- 
Die Erfindune bezieht sich auf einen offenen, also nicht luftdicht 

~bgeschlossenen kocher zur Behandlung von in. Ftiissigkeit schwirn 
menden oiler durch Riihren in Schwebe erhaltenen Stoffen, wir 
Zellstoff, Nitrocellulose u. dgl., mit Dampf. Die Behandlung 
~ o l l  zwar unter erhohtem Fluasigkeitsdruck stattfinden, cine Uber- 
schreitung dcs Druckes muU jedoch unter allen Cmstanden ver- 
niieden acrden, wobei gleichzeitig eine Waschung der suspendierteii 
Stoffteilchcn, also ein kontinuierlicher oder periodischer Wechsel 
der Kochflussigkeit, ohne Unterbrechung des Kochjmxesses selbst 
erwiinscht ist. (D. R. 1'. 302893. KI. 55b. Vom 5./11. 1915 ab. 
Ansgcg. 8./1. 1918. Prioritat [Osterrcich] vom 25.j10. 1915.) 

rf .  [R. 64.1 

LuItfeucht,igkeit iind Festigkeitsbestlmmung. (Wochenbl. fur 
Papierfabr. 48, 1362 [1917].) Ds es schwierig ist, in einem Labo- 
ratoriuni den Feuchtigkeitsgehalt von (55% dauernd zu erhalten. 
kann man sich derart helfen, daU man das zu untersuchende Papirr 
5-10 Minuten inn Freie legt und dann priift, von dcm gleichen Papirr 
im Versuchsraum Priifungsstiicke auslegt, die nach einer Stundc 
gepriift werden. Multipliziert man die grfundencn Feuchtigkeits- 
xahlcn mit Faktoren, die dcr Vf. festgelegt hat, so sind die berecli- 
neten ReiBlangen und Dchnungen den von 650,? ermit.telten gleich. - 
In einer weiteren Zuschrift, zu dem Thenia wird mitgeteilt, daB fiir 
die Lagerung diinnrr Papierr. in Raumen von 65:b Feuchtigkcit 
dreiviertel Stundc geniigcn: dickc Papierc mu8 inan iiber Kaoht 
Iagern. Um die Luftfeuchtigkeit im Roumc zu crhohen, kann inan 
sich mit Aufhlngen nasper Tiichcr oder Bespritzen drs Versuchs- 
raumes helfen. Zur Erhohung der Temperatur mu0 peheizt, 
werden. In Regenperioden, wenn die Luft 90-100?/, Feuchtigkeit 
mthalten kann, muO durch Temperaturernipdrigiing Wasser Zuni 
Gefrieren gebracht, werden; man mu0 aber dann das Versuchsloknl 

Criibner. Feuchtigkeitsgehalt und Feuchtigkeitszuschlag. (Mo- 
natsschr. f. Text.-Ind. 32, 121-122 [1917].) An verschiedenen 
rechnerisch durchgefiihrten Beispielen wird gezeigt, wie von den in 
Kreuz- oder Scblauchspulenform in den Handel kommenden Papier- 
garnen der Feuchtigkeitsgehalt ermittelt wird. Ferner werden die 
auf Veranlassung des Verbandes deutscher Papiergarnwebereien 
von Vertret.ern der Warenprufungsanstalten, der Papiergarnspinner 
und -weber aufgestellten Vorschriften Eeziiglich der Spulenent- 
nahme mitgeteilt. m. [R. 30OO.J 

R. C. Myers. Experimentalnotizen uber die Herstellnng von 
feuerslcheren Schreibpapleren. (J. Ind. Eng. Chem. 8, 888-880 
119161; J. SOC. Chem. lnd. 35, 1105 [1916].) Der Papierbrei wiirdc 
aus hbestfaser hergestellt. dem man )veil3 oder hell gefarbtc Nieder- 
~chlage von Mctallvei bindungen zugesetzt hntte. Papiere, dic aus  
Asbest untcr Zusatz erheblicher Mcngen von Magneeiuniarsmit in 
n.lkalischer Mischung hergestellt waren, zeigten sich in bezug nuf 

sofort wieder erwarmcn. -z. [R. 123.1 
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Fvstigkcit und Dichtigkeit den gewiihnlichen Handelspapitwn iiber- 
Ivgen. Wenn die Papierc molekulai.es Wasser enthalten, sind sie 
bri Temperaturen von 1OOO" nicht vollig feuersicher. Verschiedenc 
I'roben kann man jedoch eine Stunde lang auf Dunkelrotglut ohnc 
Schaden erhitzen. Zum Beschreiben dieser Papicre muB man Tintc 
ma.enden, welche Eisen, Chrorn oder Kobalt in Form der Chloride 

C. W. W. Harden. Verfahren zur Herstellung von isolierendeni 
Material aus Abfallpapier. (J. SOC. C'hem. Ind. 35, 1106 [1916].) 
.-lbfallpapicr wird zum Faserbrei aufgelost und mit langen, unge- 
iiilthlenen Strohhalnien vermischt. Aus dem Material werden Pa- 
pierbliitter geformt und diese getrocknet. Der Papicrbrei dient 
tlann als Bindemittel fur die Strc~hhalme, und letztere sind wie- 
tlmini gewissermaaen das Ske1et.t dcss Papierstoffes. (V. St. A. 

W. B. Smith. Die Wiedergewinnung von Paraffin und Papier- 
stoff aus alten Paraffinpapieren. (J. Franklin Inst. 183, 97 [1917].) 
In cinen stehcnden Kocher wird das Abfnllpapier mit Abdanipf in 
Rrci verwandelt ; dss Paraffinwachs steigt an die Oberflaclie und 
vird niit dcm heiBeni Wasser durch Siebc abgezogen. Per  Papicr- 
doff setzt sich am Grunde des Kochers ab. Der Papierstoff wird in 
(inen Hollander gebracht. und daselbst niit Wasser, Seife odcr 
'I'iirkischrotol oder mit. Atznatron, je nach dcm Tintengehalt dcs 
\laterials behandelt. Dm Tiirkischrotol veranlaBt das noch an- 
hnftende Paraffin, an die Oberflache zu stcigen. Durch einen niit 
knltem Wasvcr gekiihlten Mctallzylindcr, der teilweise in das heiBe 
M.asscr des Holliindcrs eingetaucht wird, kann man das irn Papier- 
stoffbrei vcrbleibende Paraffin sarnmeln. Das aus dem gereinigten 
Papierstoff hergestelltc Papier ist frei voii Paraffin. Man gewinnt 
fast den gcsamten Papierstoff wicder; voni Paraffin gehen wahrend 

1. P. Beniberg, A,-C., Barmen-Hittershausen. Verf. Zuni Spinnen 
viseoser Fliissigkeiten unter Anwendung bewegter Fliissigkeiten zur 
Porderiing des Fadens, darin besteliend, dafi als Fliissigkeit, eine 
:,olche verwendet wird, die frei ist. voii gelosten Gasen, u. U. eine 
holelie. der durcli Evakuicren, Erwiirmen 0. dgl. die darin geliist ge- 
wesenen Gase vorher entzogen worden sind. - 

Luftblasen in dcr zur Fallung der Kupferoxydanimoniakcellulose- 
liisung dienenden Hiissigkeit sind aufkrordentlich storend bei der 
Fadenbildung. Solche Luftblasen entwickeln sicli aber unausgesetzt. 
aus der unter verniindertem Druck stehenden Flllflussigkeit., da 
stet* Luft darin entlialten ist. (D. R. P. 303 0.17. K1. 29b. Voni 
26./8. 1916 ab. Ausgeg. lo./]. 1918.) rf. [R. 182.1 

Verein fur chemisehe Indnstrie, Frankfurt a. M. Verf. zur Herst. 
iiiedrig echmclzender Massen oder Films aus in der Wirme nicht 
sehmelzbaren Celluloseacetaten, dad. gek.. daB man diese Cellulose- 
ester mit Triphenylphosphat vereinigt. -. 

Das Triphenylphosphat spielt hier nicht die Rolle eines Caniplier- 
rrsatzmittels, d. h. es werden die Zlhigkeit und ReiBfestigkeit nicht 
(lurch den Zusatz des Triphenylphospliats .herbeigefiihrt, vielmelir 
\\irkt dieser Zusatz nach dieser ltichtung iiberhaupt nicht merkbar 
ein, es wird nur erreicht, daB aus deni an Rich uberhaupt nicht, 
:;chnielzbaren Acetat und dem Triphenylphosphat eine homogene 
Mischung entsteht, die einen Schmelxpunkt hat, der geniigend hoch 
liegt, um eine Verwendbarkeit des Films zu ermoglichen, anderer- 
&ts aber geniigend tief liegt, um bei unerwiinschter Enviirrnung ein 
hbschmelzen des Films ohne Flanimenbildung zu gestatten. Selbst- 
verstandlicli brennt der Pihi  ini iibrigen ebensogut wie jeder andere 
i i i i t  offener Flamme in Beriihiung gebraclite ab, wenn man rerhiiidcrt, 
dab die schmelzenden Tropfen abtliel3en. (D. R,. P. 303 O I R .  K1. 396. 
 om 7./11. 1912 ab. Ausgeg. 10./1. 1918.) rf. [R. 189.1 

Untersuchung und Priifung der Roh- uud Hilfsstoffe fur die 
Cclluloidindustrie. (Cc4uloid-Ind. XY, 78, 81-82 [1917], Heibl. z. 
(iuinnii-Ztg.) 

trt1i.r Nitrate ent,halt. -z. [R. 128.1 

I'at. 1 198 028 voni 13./9. 1916.) -z. [R. 130.1 

dw Reinigungsprozesses 1006 rcrlorcn. -z. [R. 132.1 

11.18. Bleicherei, Farberei, Zeugdruck, Appretur. 
Ans tri chmittel. 

G. V. Heyburn. Das ,,Twaddelln6' clektrolytiseher Bleichbader. 
( J .  SOC. Cliem. lnd. 36, 708. [1917J.) Auf die Wertlosigkeit der Be- 
stimmung der Starke von Bleichpulverlosungen und Eesonders voii 
elektrolytischen Bleichfliissig keiten mittels Hydrometer wird liin- 
gcwieeen. Es wird einc Aletliode beschrieben, eine Biirettenablesung 
nach den1 Titriercn der Losung ciner guten Sorte Bleiclipulver mit 
Thiosulfltt niit Twaddellgraden in Beziehung zu bringen, und die 
Rezeiclinung ,,chlorimetrischu Twaddellgrade" ( O  TW . C1) wild fiir 
den Wert ron 2,70 g wirksamen Chlors im Liter (= 1" Tw. Bleich- 
Idverlosung) vorgeschlagen. m. [H. 3909.1 

U. R. Uberliirbeechle EfCelilgarne. (Monatsschr. f. Text.-lntl. 
32, 100-101 [1917].) Bei Resprechung der Erzielung von 13aiiiii- 
wolleffekten in Raumwollstoff w i d  das Verfahren von Bcc ke,, niit 
JIanganbister zu reservicren, das Hiiclister \*crfahen, oxydations- 

inbesttindige Farbstoffe durch auf der Faser niedergeschlagene 
Xrsalze zu zerstoren, und das Verfahren von C a s s e 1 1 a ,  kata- 
ytisch wirkende Metalle oder Metallverbindungen zur Zerstorung 
ron Farbstoff zu verwenden, behandelt,. Weiter wird das Ton-in- 
ronfiirben auf Baumwollstoff, das Erzielen bunter Seideneffekte 
n Raumwollwaren, von Seideneffekten in Wollwaren, Halbwolle 
ind in Seidengewcben und die Erzielung von Wolleffekten in Roll- 
ind in Raumwollwartm erliiiitert. Manche der Eeschriebenen Ver- 
'ahren sind aucli fur Melangeeffekte brauchbar. rn. [R. 3901.1 

[A]. Verf. zum Gntwickeln von mlt, dlrekt ziebenden diazotier- 
Caren Farbstoffen auf dar Pflanzenfaser hergestellten Farbungen. dad. 
:ek., daB man die in iiblicher Weise diazotierte Farbung mit, pinem 
K-Alkylderivat des Chlor-rn-phenylendiamins entwiekelt.. 

Man erhalt aiif dime Weise iin allgemeinen blaurre oder rotlicli 
blauere Parbungen. die hci gleich guter Waschechtheit voller und 
hliimiger sind als die entsprechenden, rnit Chlor-ni-plienylendianiin 
Iirrgestellten. (D. R. P. 803 409. KI. 8m. Vnm 4./4. 1917 ab. .4usgeg. 
&3./1. 1918.) rl. [I(. 199.1 

Salo Ascbkenasi, Berlin. Verf. zur Herst. von Farbstoffpasten, 
-losungen und -liiipen, dad. gek., daB niaii die sogenannten Fet t -  
ipalter als emulgierende Zusiitze benutzt. - 2. Verf. zur Herst. 
von neutralen oder sauren Hydrosulfitkiipen nach 1, dad. gek., dall 
inan die auf iiblichem Wege liergestellten alkalischen Kiipen nacli 
ier Hydrosulfitreduktion niit Fettspalter oder mit dessen wliase- 
riger Lijsung bei einer 40" nicht iibemteigenden Temperatrir w r -  
3etZt. - 

Es geniigt z. B. fur lndigo 1-3% der Parbstoffmenge an h'ett- 
$palter (Twitcliellspalter. Hydroricinusolsaurenaplitlialinsulf~saure- 
spalter, Kontaktspalter), uni durch Verriihren mit Wasser cine 
homogene Emulsion des Farbstoffs lierzustellen. Diese Farhstoff- 
liisungen (Pasten) werden in bekannter Weise mit konzentricrten 
Alkalihydroxydlijsungen rerriihrt und dann mit Hydrosulfit redu- 
ziert ; durcli Verdiinnung der so bereiteten Kiipenpasten erhiilt man 
die gebrauchsfertige alkalischc Kiipe. (D. H. P. 303 121. KI. 8n1. 
Voni 8./8. 1916 a h  Ausgeg. 15./1. 1918.) rf. [R. 135.1 

A. Kramer. Die Verwendung von Formaldehyd ond Anleisen- 
saure. (Monatsschr. f. Text..-Ind. 3 t ,  112-113 [1917].) Formaldehyd 
dient. zur Herstellung der in cler Druckerei als Reduktionsmittcl vie1 
verwendeten festen Formaldchydliydrosulfitpraparate, ferner in der 
Farberei zur Verbesserung von mit su bstantiven Baumwollfarbstoffen 
erzeugten Farbungen, zur Fixierung von Casein auf Baumwolle bei 
der Herstellung sog. animalisierter Baumwolie, zur Erhohung der 
Widerstandsfiihigkeit von W o k  gegen Alkalien, bei der Entbastunp 
von Seide zur Verminderung des Verlustes beim Abkochen. In der 
Appretur dient Formaldehyd zur Konservierung von giiningsflhigen 
Appi-eturmassen, zum Wasserunloslichmachen von h i m ,  zur Ver- 
liinderung von Schimmelbildung in fertig appretierten Waren. 
Ameisensaure dient beim Fiirben an Stelle von Essig- oder Schwefel- 
saure, man erzielt rnit ihr ein langsames Ausziehen der Farbstoffe. 
durcli Zugabe von mehr Saure gleichzeitig ein Erschopfen der 
Flotten. Besonders geeignet ist Ameisensiiure fur daa Farben von 
Effektwaren. Pflanzliche Fasern werden beim Trocknen durcli 
Ameisensiiure nicht angepriffen. &i Geweben aus Wolle und 8eide. 
wo zur Erhaltung des guten Griffes nach dem Trocknen noch Siiure 
in deni Material zuriickbleiben soll, ist Ameisensiiure geeigneter ah 
Essigsaure, weil sie weniger fliichtig ist, auBerdem werden die Flotten 
besser erschopft. In  der Wollechtfarberei wird -4meisensaure ihrer 
reduzierenden Eigensohaften n'egen als Hilfsbeize vie1 verweiidet. 
auch beim C!hromieren von Anthracenchromfarbcn ist, Smeisensaure - 
zusatz vorteilhaft. Ferner wird sie zusammen mit Hydrosulfit - 
priiparaten zuni Abzielien ron Lumpen in der Kunstwollfabrikatioxi 
benutzt,, weiter in der Halbwollfarberei und der Bleiderfarberei zur 
Sclionung des Materials bei langerem Kochen. Aucli in der Appret,ur 
findet Ameisensaure Anwendung, von ameisensauren Sa.lzen dns 
Tonerdesalz zum M'asserdichtmachen. rn. [R. 3908.1 

Franz Erban. Exportspezialitaten der Druekerei, Farberei und 
Buntweberei. (Vortrag, geh. am 12./5. 1917 in d. Plenarversamnilung 
des Vereins &err. Chem. Osterr. C1iexu.-Ztg. 20, 115-119 [1917].) 

Adolf llollien, Charlottenburg. Abstreicher und Verteiler miL auf 
der Arbeitstlaclie vorgesehenen Rillen fur Farb- und Emulsions- 
schielit-dultragmaschioen nach Pat,. 294 437, dad. gek., daB der 
Stab ( u )  clerart niit, Drahtwindungcn versehen ist, dab die einzelnen 
\\'induncen (s) auF dciri ;riilleren Teilc dcs Stabumfangcs senkrecht 

zu der -4chse des Stabes (a )  liegeii. 
uilirend auf deni kleineren Teil des 
Ptabun:fanges dic Windungen (2') p??k-> wlirlig vcrlaul'eii. - ~ 

Zuni Abstreichen der Parbe wird 
nur dcr senkrecht zur Ichse des 

Seeleiistaben eteliende Ttil cler \\'indunpen Eenutzt, walirend der 
kleinere Teil jeder \Vindupg, wclclier also im \l'inkel zur Langs- 
arlise drs Stabes liegt, iinLcniitxt bleibt. uiii Faltenbildung in der 
1'al)ierhahn zu rermciden. (n. I<. 1'. 3U3 000. KI. 551. Voni 17./5. 
1917 ah. Aiisgep. 15./1. 1918. %is. XII 294 427; h g e w .  Chem. 29. 
11, 506 [1916].) ri. [R. 195.1 
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